NOTA: LE COPPIE DI TIRANTI CON PENDENZE
DIVERSE SONO ALTERNATE LE UNE CON LE ALTRE.

SVILUPPO DELLE SUPERFICI DELLA TRAVE ESISTENTE:

TIRANTI PRETENSIONATI
DA 8 TREFOLI,

L=60 - 65 m, INTERASSE=3,2m

RIFIUTI

IMPERMEABILIZZAZIONE

TIRANTI PRETENSIONATI
DA 8 TREFOLI,
L=60 - 65 m, INTERASSE=3,2m

PALI DI CUCITURA
@800 L= 26.50m

TRAVE TIPO "A1"
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SPINE @ 18
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CICLO DI LAVORAZIONE

1) SABBIATURA DELLE TRAVI ESISTENTI;

2) APPLICAZIONE DI INIBITORE MIGRANTE DI CORROSIONE;

3) FORMAZIONE DI CONNETTORI ANCORATI CON RESINE EPOSSIDICA;

4) APPLICAZIONE DI ADESIVO EPOSSIDICO PER RIPRESE DI GETTO.
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@14 /70 cm. ORIZZONTALI E VERTICALI SULLA PARETE
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ALLE DUE ESTREMITA', LUNGHEZZA DEI FERRI VARIABILE
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NOTA: PER LE ARMATURE USARE
COPRIFERRO 2 4 cm.
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PART. "P1" ARMATURA DI RINFORZO
IN CORR. TESTATE TIRANTI -1:125-
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CARATTERISTICHE DEI MATERIALI

CALCESTRUZZ0O: Rck = 30N/mmq
Classe di esposizione (UNI 11104): XC2
Classe di consistenza: S4
Diametro massimo aggregati: 25mm.
Copriferro = 4 cm.

ACCIAIO D'ARMATURA: tipo FeB 450C controllato in stabilimento

Galleria Bernardino da Feltre 8 -
Tel. (0425 ) 422.499 - Telefax ( 0425 ) 699.098

ING. ENRICO ULISSE AVANZI

ROVIGO

ingegneria.avanzi@Ilibero.it
stavanzi@tin.it

REGIONE CAMPANIA

PROVINCIA BENEVENTO

% Daneco Impianti

IMPIANTO DI DISCARICA PER RIFIUTI NON PERICOLOSI
ex Legge n. 87 del 05.07.2007
in localita "LA NOCECCHIA" in Comune di
SANT'ARCANGELO TRIMONTE (BN)

DANECO IMPIANTI SRL Socio Unico
Sede legale e amministrativa:

via G. Bensi 12/5 - 20152 Milano

OPERE DI MESSA IN SICUREZZA DEL SITO DELLA DISCARICA
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